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Karta Techniczna

Obrzeze PVC
1. Aplikacja:
Wykanczanie ptaszczycn bocznych ptyt meblowych.
2. Typ Profilu:
Szerokos¢ [mm] Grubos$¢ [mm]
drewnopodobny / barwiony 19,0; 22,0; 25,0; 28,0; 32,0; 42,0 0,6;1,0; 2,0
W masie
3. Tolerancje:
Szerokos¢ [mm] Tolerancje [mm)]
Obrzeza drewnopodobne 19,0; 22,0; 25,0; 28,0;32,0; 42,0 +0,5
Obrzeza barwione w masie 19,0; 22,0; 25,0; 28,0;32,0; 42,0 0,5
Grubosc¢ [mm] Tolerancje [mm]
Obrzeza drewnopodobnie 0,6; 0,8; -0,15
+0,10
1,0 -0,18
+0,10
Obrzeza barwione w masie 2,0 -0,20
+0,10

4. Rownolegtosé poziomu - wygiecie:

Wszystkie dostepne szerokosdi 0,00-0,5mm

5. Podtuine zakrzywienie obrzeza:

Wszystkie dostepne szerokosci <3,0 mm/1Lm

6. Skiad procentowy obrzeza meblowego:

- Poli(chlorek winylu)-U 95%

- Koncentrat barwigcy 2%

- Farby UV sieciowane promieniami UV odporne na dziatania alkoholu etylowego, acetonu,
MEK, detergentéw do mebli 1%

- Lakier UV sieciowany promieniami UV nadajgcy odpowiednig odpornosc obrzeza na
zarysowania, dziatania srodkow czyszczacych i detergentéw 1%

- Primer applied to permit the adhesion of the edge band to the furniture board 1%



Wiasciwosci:

Kolor: Norma Polkemic — kontrola wizualna, poréwnanie z préobka referencyjng w okreslonych
warunkach

Pomiar podktadu — urzgdzenie Spectro-Guide 45/0 gloss D65/10° spetniajgce normy dla barwy:
ASTM D2244, E 308, E1164, DIN 5033, DIN 5036, DIN 6174, I1SO 7724

Potysk: Norma Polkemic — urzadzenie Spectro-Guida 45/0 gloss w geometrii potysku 60°
spetniajgce normy dla potysku: ASTM D 523, ASTM D 2457, DIN 67530, I1SO 2813, ISO 7668

Temperatura mieknienia: Vicat, ISO 306 min 77 °C
Zachowanie w ogniu: UL 94 V-0
Obrdbka:

Obrzeze meblowe od strony roboczej tzn. Od strony naniesionej warstwy srodka adhezyjnego
— primera, umozliwia przyleganie do obrzeza klejow termo-topliwych. Zaleca sie sezonowac
obrzeze i element przeznaczony do oklejania przez minimum 24 godziny w temperaturze nie
mniejszej niz 18°C. Nalezy przestrzegac zalecen i norm podawanych przez producentéw
maszyn i klejow.

Klej i process klejenia:

Obrzeza Polkemic mozna przyklejac przy uzyciu wszystkich powszechnie dostepnych na rynku
klejéw termo-topliwych, tj. EVA, APAO, PA, PUR.

Temperatura aplikowanego kleju winna $cisle odpowiada¢ wytycznym, podanych w Karcie
Technicznej przez producenta kleju. Nalezy pamietaé, ze zakres temperatur kleju zalezy od
typu kleju, jak réwniez od warunkéw otoczenia i predkosci posuwu obrabiarki. Przed
podjeciem procesu oklejania waskich ptaszczyzn nalezy sktadowac obrzeza w temperaturze
dodatniej. Nie zaleca sie nagtego przeniesienia obrzezy z pomieszczenie z temperaturg ujemng
do pomieszczenia ztemperaturg dodatnig. W takim przypadku zaleca sie, aby przed oklejaniem
obrzeza znajdowaty sie przez okres ok 24h w pomieszczeniu z temperaturg pokojowa.
Elementy meblowe przeznaczone do oklejania waskich ptaszczyzn powinny charakteryzowac
sie wilgotnoscia od 7 do 10%. Zalecana temperatura ptyty meblowej i obrzeza powinna
wynosi¢ nie mniej niz 18%C, nalezy unika¢ przeciggéw. Nalezy zwrdci¢é uwage, ze
niejednokrotnie temperatura kleju w topielniku rdzni sie od temperatury kleju na watku
nanoszgcym. W celu uzyskania poprawnej jakosci klejenia zaleca sie zatem state kontrolowanie
zachowania wilasciwej temperatury wifasnie na watku aplikujgcym. Predko$¢ posuwu na
okleiniarce jest uzalezniona od typu maszyny i moze sie wynosi¢ od kilku do kilkudziesieciu
m/min. llo$¢ nanoszonego kleju jest zalezna od rodzaju uzytego kleju. Nalezy przestrzegac
wskazan podanych w Karcie Technicznej przez producenta kleju. Srednie wartosci dla kleju



termo-topliwego na bazie EVA wynosza od 150 do 210g/m2. Warstwa kleju powinna zostac
naniesiona réwnomiernie na catej szerokosci obrzeza w takiej ilosci, aby podczas jego docisku
do oklejanej ptyty spod obrzeza zostaty wycisniete niewielkie krople kleju. Klej powinien
wypetniaé wolne przestrzenie pomiedzy widrami ptyty.

llos¢ nanoszonego kleju jest uzalezniona od:
e Rodzaju uzytego kleju
o  Predkos$¢ posuwu —im wolniejszy tym zuzycie kleju jest wieksze
e Gestosci ptyty
e  Grubosc¢ obrzeza — przy grubszych obrzezach zuzycie kleju jest wieksze
e (Czas otwartego opakowania kleju

Zalecany zakres temperatur jest $cisle zalezny od warunkdw otoczenia, predko$¢ obrébki i
producenta okleiniarki.

Srednie parametry obrébki (w zaleznoéci od rodzaju kleju):
e Temperatura kleju 160-190°C
e Temperatura oklejarki prostoliniowej gotowej do pracy: 200-220°C
e Temperatura oklejarki kagtowej gotowej do pracy: 190-200°C
e Predkosci posuwu na oklejarce prostoliniowej: od 20-100m/min

Wymiana frezéw — wg. Wskazan producenta maszyny

10. Czyszczenie:

Obrzeza s odporne na wilgo¢, dlatego w celu usuniecia zabrudzen nalezy stosowaé wilgotng
szmatke i ogdlnodostepne Srodki przeznaczone do pielegnacji i czyszczenia mebli.

11. Warunki magazynowania:

Obrzeza PVC zaleca sie sktadowaé w temperaturze pokojowej, w miejscach ostonietych od
czynnikdw atmosferycznych. Dtugie magazynowanie obrzeza w temperaturze ujemnej
powoduje czeSciowg degradacje sktadnikéw produktu oraz wywotuje efekt tamania sie
obrzeza. Zalecane jest sktadowanie w opakowaniach fabrycznych Producenta w pozycji
poziome;.

Podanie powyzej informacje oraz wskazdwki techniczne udzielanie przez nas pisemnie oraz dane wynikajace z przeprowadzonych
doswiadczen zgodne s3 z nasza petng i najbardziej aktualng wiedzg. Rozumiane by¢ mogg jednak tylko i wytacznie jako niewigzace zalecenia
i w zadnym razie nie mogg stac sie podstawga do jakichkolwiek roszczer prawnych. Udzielanie przez na porady nie zwalniajg Parstwa od
samodzielnego skontrolowania naszych produktéw we wtasnym zakresie pod katem Panstwa metod produkcyjnych oraz zastosowan.
Kontrola metod uzytkownika i obrabiania naszych produktéw jak réwniez Paristwa gotowych produktéw bedacych efektem udzielanych przez
nas zalecen lezy poza naszymi mozliwosciami i dlatego ponosicie Paristwo za nie catkowitg i wytgczng odpowiedzialnosc.



